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10 Hauni Maschinenbau AG, Kurt-A.-K6rber-Chaussee 8-32, 

21033 Hamburg 

Verfahren und Vorrichtung zum Betrelben einer Maschine der ta- 
bakverarbeltenden Industrie 

15 

Beschreibuna 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betrelben einer Maschine 
der tabaicverarbeitenden Industrie, wobei wenigstens eIn Hulimate- 
rialstrelfen. der zum Umhullen eines Strangs aus rauchbarem Mate* 
rial Oder Filtermaterial vorgesehen 1st, auf selnem Forderweg von 
einem Hullmaterlalstrelfenvorrat zu einer Formatelnrichtung der Ma- 
schine in wenigstens einer vorgebbaren Position fixiert wird. um an- 
schliellend von der vorgebbaren Position weitergefordert zu werden. 

Die Erfindung betrifft ferner elne Vorrichtung zum Zufuhren wenigs- 
tens eines Hullmaterlalstreifens auf einem Forderweg zu einem Zu- 
fuhrelement. das den wenigstens einen Hullmaterialstrelfen zu we- 
30 nigstens einem Strang aus rauchbarem Material oder Filtermaterial 

der tabakverarbeitenden Industrie zufuhrt, wobei ein den wenigs- 
tens einen Hullmaterialstrelfen zerteilendes Trennelement vorgese- 
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hen ist, und wobei ein Flxlerelement vorgesehen ist, mittel dem ein 
Ende des zerteilten Hullmaterialstreifens flxierbar ist. 

Aus der DE 36 00 321 C2, die der US 4.648,409 A entspricht, ist 
5 elne Papierbahn-Zufuhrungsvorrichtung fur eine Maschine zur Ziga- 

rettenherstellung bekannt. Hierbei ist eine Saugtrommel zum For- 
dern wenigstens elner Papierbahn zu einem Formatband vorgese- 
hen. Mittels ainer Betatlgungsvorriclitung, auf der ein IVIesser vorge- 
sehen Ist. ist es mdglich, die Papierbahn dann abzuschneiden. 

10 wenn nach einem Start der Zigarettenherstellmaschine der auf dem 

Zigaretten papier aufgebrachte Aufdrucic nicht mehr fehlerhaft ist, 
Bel dieser Vorrichtung wird aiso ein so genannter Anfahrschuss 
bzw. der Ausschuss bei der Wiederinbetriebnahme beseitigt. Bei der 
Wiederinbetriebnahme bzw. beim Wiederanfahren der Maschine zur 

15 Zigarettenherstellung ist ein manuelier Eingriff zum Einfadein der 

Papierbahn nach einem iVIaschinenstiilstand notwendig. 

Bei einem Abriss des l-lulimaterialstreifens und auch bei einer ers- 
ten Inbetriebnahme der Strangmaschine ist es notig, manuell den 
20 l-iullmateriaistreifen einem Zufuhrelement zuzufuhren, so dass der 

Hullmaterlalstreifen zu einem Formatband und schlleBlich zu einem 
Format gefordert wird. Auch In der genannten DE 36 00 321 C2 Ist 
eine manueile Zufuhr nach einer Produlctlonsunterbrechung not- 
wendig. 

25 

Dieses ist rolativ zeitaufwendig und insbesondere bei Zweistrang- 
maschfnen storend und fuhrt auch zu fehlerhaften Zigarettenstran- 
gen bzw, Filterstrangen. Hierbei ist insbesondere an Betrlebsunter- 
brechungen zu denl<en. nach denen rogelmSliig die Huiimaterial- 
30 streifen in entsprechende Elemente eingefadeit werden mussen. 

Ferner ist es nachteilig, dass bei einem nicht gewoliten Riss im 
Hullmaterialstreifen eine undefinierte Hullmaterialstreifenmenge in 
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der Msischine bei einem StMlstand dieser verbleiben kann. 

Urn diesen NachteHen entgegen zu wirken, wurde von der Anmelde- 
rin ein Verfahren und efne entsprechende Vorrlchtung erfunden, die 
a in der deutschen Patentanmeldung mit dem Aktenzeichen 102 05 

055.4 mit dem Tltel "Verfahren und Vorrichtung zum Fordern eines 
Hullstrelfens in einer Masciiine der tabakverarbeitenden Industrie" 
formuliert ist und am 07.02.2002 beim Deutschen Patent- und IVIar- 
kenamt eingerelcht wurde. Hierbei wurde fQr eIn automatlsches An- 

10 fahren bzw. wieder Inbetriebnehmen elner Maschine der tabakver- 

arbeitenden Industrie der Hullmaterialstreifen in einer vorgebbaren 
Position fixiert. um anschllellend von der vorgebbaren Position wel- 
ter gefdrdert zu werden. Es war auch vorgesehen, entsprechend 
den Hullmaterialstreifen zu schnelden bzw. allgemem abzutrennen. 

15 HIerzu ist beispleisweise efn Messer oder ein Laser vorgesehen. 

Wenn in der Vorrichtung gemaB der DE 102 OS 055.4 zwischen dem 
Fixierelement und dem Formatband ein Papierriss geschleht, Ist es 
schwierig, den HOIImaterlalstrelfen. der zwischen der Fixlerstelle 
20 und dem Formatband liegt, zu entsorgen. 

Demgegenuber ist es Aufgabe der vorliegenden Erfindung. bel ei- 
nem entsprechenden Verfahren zum Betrelben elner Maschine der 
tabakverarbeitenden Industrie und einer entsprechenden Vorrlch- 
2s tung eine gute Funktlonalltat zu ermoglichen. wenn insbesondere 

ein Papierriss zwischen elner Fixlerstelle und einem Formatband 
geschieht. 

Gelost wird diese Aufgabe durch ein Verfahren zum Betrelben elner 
JO Maschine der tabakverarbeitenden Industrie, wobel wenigstens ein 

Hullmaterialstreifen. der zum Umhulien eines Strangs aus rauchba- 
rem Material oder Flltermaterlal vorgesehen Ist. auf seinem Forder- 
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weg von einem Hullmaterialstrelfenvorrat zu einer Formatelnrich- 
tung der Maschme in wenigstens eIner vorgebbaren Position fixiert 
wlrd, urn anschlieftend von der vorgebbaren Position weltergefordert 
zu werden. wobei vor der Fixierung in der vorgebbaren Position der 
5 wenigstens eine liQilmateriaistreifen in einen Absaugicanal. der von 

dem Fdrderweg abzwefgt, gesaugt wird. 

Durch das erfmdungsgemalie Verfaliren werden die Hullmaterial- 
streifen gleichnnafilg auf Spannung gehalten, bevor diese fixiert 
10 werden, so dass ein deflnlertes Fixieren mogiich ist. Nach dem defi- 

nlerten Fixieren ist die Zufuhrung zu dem rauchbaren Material bzw. 
dem Fiitermaterial sfcher mogiich. 

Wenn der wenigstens eine Huilmaterialstrelfen kurz vor dem Ab- 
15 sauglcanal eingerissen wird. kann bei Storungen, wie beispleisweise 

Gescliwindigkeltsunterschiede zwischen dem Tabakstrang und dem 
Hullmateriaistreifen im Lauf bzw. Unterschleden In der Aniialtezelt 
der Verteileinhelt und der Strangeinheit. die beispiefsweise zu ei- 
nem Huilmaterlalstreifenriss Oder elnem Strangriss fuhren konnen. 
20 ein siciieres Weiterfuhren des Betriebs der Maschlne der tabakver- 

arbeitenden Industrie gewaiirleistet sein, Vorzugsweise geschieiit 
das Einreilien mittols Druckluft, 

Wenh be! einer Zwelstrangmaschine ein Hullmateriaistreifen geris- 
25 sen 1st, Ist es sinnvoli auch den zweiten Hulimaterialstreifen reifien 

zu lassen. HIerzu ist vorgesehen, den zweiten Huilmaterialstrelfen 
kurz vor dem Absaugkanal einzureilien* 

Naclidem der uberschussige UmhOllungsmaterialstreifen abgesaugt 
30 wurde, wird das Saugen in den Absaugkanal beendet. 

Ein sehr genaues ZufOhren des Huilmaterialstreifens ist dann gege- 
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ben, wenn der wenlgstens elne Hullmaterialstreifen geschnitten 
wird. Dies geschleht in$besondere anschlier^end. Der Hullmaterial- 
streifen wird vorzugswelse danach zur Formatelnnchtung gefdrdert. 

5 In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung des erflndungsge- 

maHen Verfahrens wird der Absaugkanal durch einen Luftvorhang 
verschlossen. Durch den Luftvorhang wird verhindert, dass der 
Huilmaterlalstreffen unbeabsichtigt in den Absaugl<anal gelangt bzw, 
gegen eine entsprechende Kante des Absaugkanals stdflt. so dass 
10 eine deflnlerte Forderung des i-iullmaterialstreifens nicht mehr mog- 

llch wdre. Vorzugsweise wird das erfindungsgamafie Verfahren in 
einer Zweistrang- Oder in einer Vierstrangmaschine verwendet, in 
der rwel bzw. vier Hullmaterialstreifen gefordert warden. 

15 Bel einer EInstrangmaschine geschreht Ubiicherwelse kein absichtli- 

ches Einreifien des Materia Istreifens sondem In den allermeisten 
Fallen ledigllch ein Schneiden und Fixleren und ein Absaugen des 
HullmaterialstrelfenresteSp der sich zwischen dem Fixiereiement und 
dem Formatband befindet. 

20 

Die Aufgabe wird ferner durch elne Vorrlchtung zum Zufuhren we- 
nigstens eines Hull materialstreif ens auf einem Forderweg zu einem 
Zufuhrelement, das den wenlgstens einen HQIImateriaistreifen zu 
wenlgstens einem Strang aus rauchbarem Material Oder Filtermate- 
25 rial der tabakverarbeltenden Industrie zufuhrti gel6st, wobel ein ers- 

tes den wenlgstens einen Hullmaterialstreifen zerteilendes Trenn- 
eloment vorgesehen ist, und wobel ein Fixiereiement vorgesehen 
ist, mittels dem ein Ende des zerteilten Hullmaterialstreifens fixier- 
bar ist. wobel ein Absaugkanal vorgesehen Ist, der von dem For- 
do derweg abzweigt. 

Durch Verwendung des Absaugkanals ist es moglich, Hullmatertal- 
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streifen bel einem Anschnitt oder bel einem Paplerriss definiert ab- 
zusaugen, so dass etwaige Hullmaterialstreifenreste nicht auf dem 
Forderweg zu einem Zufuhrelement verbleiben, so dass wenig Sto- 
rungen befm Betrieb der Maschine der tabakverarbeitenden Indust- 
5 rie gegeben sind* 

Vorzugsweise ist in dem Absaugkanal wenrgstens eine erste Luftdu- 
se vorgesehen, mittels der ein entsprechender Saugdruck bzw. For- 
derluftstrom gebildet wird. Wenn wenigstens ein zweites Trennele- 
10 ment vorgesehen ist. kann bei etwaigen Storungen, die vorstehend 

schon genannt wurden, definiert der Hullmaterialstreifen zerrissen 
werden. Vorzugsweise umfasst das zweite Trennelement eIne zwei- 
te Luftduse. 

15 Wenn wenigstens eine dritle Luftduse zur Erzeugung eines Luftvor- 

hangs vorgesehen Ist. kommt es bei der Zufuhrung des Huilmaterl" 
alstreifens zu dem Zufuhrelement zu wenig bis gar keinen Storun- 
gen mehr. 

20 Vorzugsweise ist je Hullmaterialstreifen eine erste Luftduse 

und/oder ein erstes Trennelement und/oder eine dritte Luftduse 
und/oder em zweites Trennelement vorgesehen. In diesem Fall kann 
jeder Hullmaterialstreifen definiert gefordert werden. 

25 Eine besonders einfache und elegante Ausgestaltung ist dann ge- 

geben, wenn das FIxierelement in dem ersten Trennelement um- 
fasst ist. Vorzugsweise ist das Fixlerelement stromaufwarts zum 
ersten Trennelement angeordnet. 

30 Eine erfindungsgemafie Strangmaschine, insbesondere Filter- 

strangmaschine oder Zigarettenstrangmaschlne umfasst wenigstens 
eine erfindungsgemafie Zufuhrvorrichtung, die vorstehend beschrle- 
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ben wurde. 

Die Erfindung wird naohstehend ohne Beschrankung des allgemei- 
nen Erfindungsgedankens anhand von Ausfuhrungsbeispielen unter 
5 Bezugnahme auf die Zeichnungen beschrieben. Bezugllch aller im 

Text nicht ndher eriauterten erfindungsgemSden Einzelheiten wird 
ausdrucklich auf die Zeiclinungen verwiesen. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Schnittdarsteliung einer erfindungs- 

10 gemaflen Zufuhrvorrichfung in einem ersten Verfah- 

ren$zu$tand» namlich beim Anfahren der Strangmaschi- 
ne. 

Fig. 2 eine schematische dretdimensionaie Darstellung der 

15 erflndungsgema&en ZufUhrvorrichtung, 

Fig. 3 eine Darstellung der Zufuhrvorrichtung aus Fig. 1 Im 

Betriebszustand der Strangmaschlne, und 

20 Fig. 4 eine schematische Darstellung der Zufuhrvorrichtung 

aus Fig, 1 In einem Verfahrensstadium. bel dem nach 
einem Hulimateriaistreifenriss die Reste des Hullmate- 
rialstreifens aus der Zufuhrvorrichtung entfernt werden. 

25 Fig. 1 zelgt eIne schematische Querschnittsdarstellung einer erfin- 

dungsgemaUen ZufOhrvorrlchtung 1 In einem ersten Verfahrenszu- 
stand. Das Prinzip des Zufiihrens eines Hullmaterialstrelfens bzw. 
Hullstrelfens von einem Hullmaterlalstreifenvorrat zu einer Format- 
elnrfchtung ist aus der DE 102 05 055.4 und der EP 02029106.8- 

30 2313 sowie der US 10/355.005 der Anmelderin bekannt. Urn Wle- 

derholungen zu vermeiden wird vollumfanglich auf diese Patentan- 
meldungen venviesen. 
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Im Rahmen dieser Erfindung bedeutet Zufuhren des wenigstens ei- 
nen Hullmaterialstreifens insbesondere den Transport eines Endes 
bzw. Anfangs des Hullmaterlalstrdifens vom einem Hullmaterialstrei- 
5 fenvorrat zu dem Strang aus rauchbarem Material Oder Filtermaterl- 

al bzw. den entsprechenden Transport des abgetrennten Tells eines 
HOIImaterialstreifens. Insbesondere 1st auch ein Zufuhren zu dem 
Strang zur Wiederinbetriebnahme der Strangmaschine gememt. Im 
Rahmen dieser Erfindung wird unter dem Begrlff Wiederinbetrieb- 
10 nehmen auch der Begriff Anfahren verstanden. 

Der Tail der Strangmaschine, der in Fig. 1 dargestellt 1st, umfasst 
Insbesondere die Zufuhrvorrichtung 1, mittels der ein Hullmaterlai- 
streifen 10 In Form eines ZIgarettenpaplers von einem Hullmaterlal- 

13 streifenvorrat in Form einer Bobine zunachst einem Zufuhrelement 

11 in Form einer Umlenkrolle zufCihrbar ist, wobei der Huilmaterlal- 
streifen 10 Im Folgenden oberhalb eines Gegenlagers 31 in Verbin- 
dung mit einen Tabal<strang 12 gebracht wIrd, der mittels eines 
Strangforderbandes 18 in Fig. 1 von rechts nach linl^s (In Pfellrich- 

20 tung) gefSrdert wlrd. Fur eine effektiva Mitnahme des Hiillmaterlal- 

streifenanfangs hat die Anmelderin Patente eriangt, namlich bei- 
spielsweisQ die EP 0 595 118 B1, die der US 5,361,783 entspricht. 
Der Offenbarungsgehalt dieser Patente soli vollumfanglich In die 
Offenbarung dieser Patontanmeldung aufgenommen sein. 

25 

. Urn bei einem Anfahren bzw. bei einer inbetriebnahme der IVIaschl- 
ne sicher zu stellen. dass der Anfang des Hullmateriaistrelfens 10 
stromabwarts der Umlenkrolie 11 von dem zugehorigen Formatband 
19 und dem zugehorigen Strang 12 mitgenommen wird, wurde bei 
30 den genannten Patenten vorgeschlagen, ein Verschiebelement vor- 

zusehen, das oberhalb des Gegenlagers 31 angeordnet ist, und das 
beim Zufuhren des Hullmaterialstrelfenanfangs zum Verringern des 
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Abstandes zwischen dem Strangforderband 18 und dem Hullmaterl- 
alstrelfen 10 aktivlerbar 1st Dieses Verschiebelement ist In den Fi- 
guren nicht dargestellt. 

5 Nach Erreichen des Formatbandes 19, das um die Umlenkrolle 30 

umgelenirt wlrd und einem Format 20 zum fortlaufenden UmhOllen 
des Stranges 12 mit dem Hullmaterialstreifen 10 zugefiihrt wlrd. 
relcht die Relbkraft zwisclien dem Formatband 19 und dem Hullma- 
terialstreifen 10 aus, um diesen Im Dauerbetrieb entsprechend zu 

10 transportreren. In Fig. 1 Ist ferner In einer schematischen Schnltt- 

darstellung In Seitenanslcht die Zufuhrvorrichtung 1 welter ausge- 
fuhrt und zwar in Form eines Messers 13, das auf einer Befesti- 
gungsplatte 26 angebraoht Ist, die mittels eines Pneumatlkzylinders 
25 mit Stangenfuhrung linear quer zur Forderrlchtung des HQIImate- 

15 rialstreifens 10 bewegt warden kann. 

Das Messer 13 gelangt In einen Wirkeingriff mit einer Schneldkante 
22 zum Schneiden des Huilmaterialstreifens 10. Es Ist ferner ein 
Gegenlager 24 vorgesehen. gegen das die Andruckflache 14 druckt 

20 Belm Schneiden des HQIImaterialstrelfens 10 an der Schneldkante 

22 wlrd das eine Ende des Huilmaterialstreifens 10 mit der AndrQck- 
flache 14 gegen eine Flache des Gegenlagers 24 gedrQckt und so 
der Huflmaterialstrelfen 10 gehalten. Ein Abschneiden und FIxleren 
des eInen Endes des abgeschnlttenen Huilmaterialstreifens 10 ge- 

25 schleht belsplelswelse bei eInem Paplerriss. Bel einem Paplerriss in 

nur einer Bahn wird vor dent Schneiden und Fixieran der anderen 
Bahn das Papier mittels des zweiten Trenneiements 35 zertrennt. 

In Fig. 1 ist die Zufuhrvorrichtung 1 belm Anfahren der Maschlne 
30 dargestellt. Dabel wird der Hullmaterialstreifen 10 in einen Absaug- 

kanal 42 eines Absaugrohrs 33 gezogen. Hierzu dient eine Luft- 
stromung, die durch die erste LuftdQse 34 erzeugt wlrd. Unterstut- 
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zen bzw. helfen kann eine Luftstromungp die durch die zweite Luft- 
duse 35 bzw. mehrere Luftdusen 35 erzeugt wird. 

Der stromaufwdrtlge Tell 10" wird bsim ersten Inbetriebnehmen un- 
5 ten In die Zufuhrvorricfitung eingefSdeit und dann mittels eines Luft- 

stromes, der durcli die vierten Luftdusen. 38 erzeugt wird, transpor- 
tiert. Der Luftdrucl< im Absaugkanal 42 bewirkt, dass die Papierbali'- 
nen 10 gieichmailig auf Spannung gehalten warden. In diesem Aus- 
fulirungsbeispiel ist nur eine Einstrangmaschine dargestellt. Die 

10 . entsprechenden Ausfiihrungen gelten allerdings auch fur eine Zwel- 
Oder Vierstrangmaschlnep wobei dann die entsprechenden Bahnen 
in Zeicheneben© hintereinander angeordnet sind. Durch die gleich- 
mafiige Spannung der Hullmaterialstreifen 10 werden Langenunter- 
schiede zwisohen den Bahnen bal beispielsweise einer Zweistrang- 

15 nriaschine ausgeglichen und der Schneidvorgang kann erfolgen. 

Durch die gleichmafiige Spannung Ist es auch mogllch einen sehr 
genauen Schnitt zu erzielen. An der den Pneumatikzylinder mit 
Stangenfuhrung umfassenden Antriebselnheit Ist ein Messer 13 an- 
geordnet und eine And ruckflache 14, die auf einem entsprechenden 

20 ^ Stempel zum Klemmen des Paplers bzw. des Hulienmaterialstrei- 
fens angeordnet ist. Durch das Ausfahren der Antriebselnheit bzw, 
des Pneunnatikzylinders mit Stangenfuhrung 25 werden die HuHma- 
te rial St re If en gehalten und glelchmaHig sauber geschnltten. 

25 Der Hullmaterialstreifenabschnitt, der abgeschnitten wurde, wird 

direkt in den Absaugkanal 42 geleitet. Nun erfolgt eine Abschaltung 
der Absaugung und ein Luftvorhang 37 wfrd mittels einer oder meh- 
rerer dritter Luftdusen 36 aufgebaut. Beim Zuruckfahren des Pneu- 
matikzylinders 25 werden die Hullmaterialstreifen durch den Luft- 

30 Strom, der durch die dritte oder die drltten Luftdusen 36 sowie die 

vierten Luftdusen 38 erzeugt wird. der beispielsweise mit Luft ange- 
triebene Umlenkrolle 11 der Zufuhrvorrichtung 1 bzw. des EInfadlers 
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zum Tabakstrang 12 transportlert, Ferner sind fiinfte Luftdusen 39 
vorgesehen, die zum Antrelben der Umlenkrolle 1 1 dienen, 

Der Luftvorhang 37 und der Transport des Hullmaterlalstrerfens 10 
a mit seinem stromaufwartlgen Tell 10' 1st in Fig. 3 genauer darge- 

stellt. E$ ist der Betriebszustand der Strangmaschine und damit der 
entsprechonden ZufQInrvorriciitung 1 dargestellt. 

Bei St6rungen wie beisplelsweise Geschwindigkeitsunterschieden 
10 zwischen dem Tabakstrang und dem HQIImaterialstrelfen Oder be! 

Unterschieden in der Anhaitezelt der Vertellereinheit und der 
Strangeinheit. die zu einem Papier- Oder Strangriss fuhren konnen, 
. werden die Papierbahnen bzw. liullmaterialstreifen 10 durch Druck- 
luft einer Oder mehrerer vierter Luftdusen 35 getrennt. Gleiciizeitig 
15 wird die Absaugung in dem Absaugkanal 42 aktiviert. Dieser Vor- 

gang erfordert kurzeste Schaltzeiten und Luftwege. Aus diesem 
Grund sind vier Schneilschaltventile 41, die beispielsweise von der" 
FIrma Festo. Deutschland^ erhaltlich sInd, im Bereich des Gehauses 
27 und 28. das den Grundkdrper 27 und den Deckel 28 umfasst. 
20 angeordnet. Je Hullmaterialstreifen ist ein Ventil zum Absaugen und 

ein Ventil zum Durclitrennen vorgesehen. 

In Fig. 2. in der die Schneilschaltventile 41 dargestellt sind. sind al- 
so Jewells zwel Ventile fur zwei erste Luftdusen 34 vorgesehen bzw. 

25 fur vier erste LuftdOsen 34. wenn eine Zweistrangmaschine Ver- 

wendung findet und aufierdem zwei weltere Schneilschaltventile 41 
fur zwei zwelte Luftdusen 35. Die Hullmaterialstreifen werden durch 
den Luftstrom im Absaugkanal 42 wieder gleichmaRig auf Spannung 
gehalten und der Schneidvorgang kann erfolgen. Anschlledend 

30 kann wieder der gleiche Vorgang von vome beginnen, um den stro- 

maufwartlgen Tell 10" des Zigarettenpapierstreifens, der abge- 
schnitten und fixlert wurde. wieder der Umlenkrolle 11 zuzufuhren. 
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Sollte die Maschine der tabakverarbeitenden Industrie abgeschaltet 
warden, odar herrscht ein druci<losdr Mascliinenzustand vor, l^ann 
nach dam Abschaltan bzw. balm Abschalten der IVIaschlna oder bei 
5 Storungen des Pneumatll<systems der HuHmaterialstreifen 10 me- 

chanlsch In der ZufOhreinrlchtung 1 gehalten warden. Hierzu ist etna 
Druckfeder 40 vorgesehen, die be! Fehlen von Druckluft die An- 
druckflache 14 gegen das Gegenlagar 24 druckt. 

10 Fig. 4 stellt den Batriebszustand dar, bei dem ein Papierstretfen 10, 

der zwischen dam Ffxierelement 14 und dem Formatband 19 gens- 
sen ist bzw. zerrissen wurden, in den Absaugkanal 42 gezogen 
wird, um so diesen storendan Papferstreifen 10 aus der Zufulirvor- 
riclitung 1 zu entfernen. Hierbel ist der stromaufwdrtige Tell 10" In 

15 dem Flxiareiement an der Andruckflache 14 und dem Gegenlager 24 

fixiert. Dar sich oberhalb dar Schneidkante 22 befindende Papier- 
streifen wurde abgeschnittan und befindet sich auch auf dem Wag 
zum Absaugkanal 42. In diesam Zustand sind die Luftdusen 38 und 
39 abgeschaltet. 

20 

se/go 
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28 

Deckel 


30 

Umlenkrolle 
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Gegenlager 

25 

33 

Absaugrohr 


34 

erste Luftduse 


35 

zweite Luftduse 


36 

dritte Luftduse 


37 

Luftvorhang 

30 

38 

vierte Luftduse 
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10 HaunI Maschlnenbau AG, Kurt-A.-Korber-Chaussee 8-32. 

21033 Hamburg 

Verfahren und Vorrichtung zum Betrelben einer Maschlne der ta- 
bakverarbeitenden Industrie 

15 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Betrelben einer Maschlne der tabakverar- 
20 beitenden Industrie, wobel wenlgstens ein HQllmaterlal- 

streifen (10). der zum UmhQUen eines Strangs (12) aus 
rauchbarem Material oder Flltermaterial vorgesehen ist, 
auf selnem Forderweg von einom Hullmaterlalstrelfenvor- 
rat (17) zu einer Formateinrichtung (19, 20) der Maschlne 
25 in wenigstens einer vorgebbaren Position (14) fixiert wird. 

um anschliefiend von der vorgebbaren Position (14) wel- 
tergefordert zu werden, dadurch gekennzelchnet, dass vor 
der FIxierung in der vorgebbaren Position (14) der wenlgs- 
tens eine Hullmaterialstreifen (10) in einen Absaugkanal 
30 (42), der von dam Forderweg abzweigt, gesaugt wird, 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, 
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dass der wenigstens eine Hullmateriaistreifen (12) kurz vor 
dem Absaugkanat (42) eingerissen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Einreifian mittels Druckluft geschfeht. 

4. Verfahren nach emem oder mehreren der Anspruche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens eine 
Hulimaterialstreifen (10) geschnitten wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass anschiie&end das Saugen in den Absaugkanal (42) 
beendet wird. 


15 6. Verfahren nach Anspruch 4 und/oder 5, dadurch gekenn- 

zeichnet, dass der Absaugkanal (42) durch einen Luftvor- 
hang (37) verschlossen wird, 

7. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 4 bis 
20 6, dadurch gekennzeichnet, dass dann der Hulimaterial- 
streifen (10) zur Formateinrichtung (19, 20) gefordert wird. 

8. Vorrlchtung zum Zufuhren wenigstens eines Hullmaterial- 
strelfens (10) auf einem Forderweg zu einem Zufuhrele- 

25 ment,(11), das den wenigstens einen HQIImaterialstreifen 

(10) zu wenigstens einem Strang (12) aus rauchbarem Ma- 
, teria! odor Filtermaterial der tabakverarbeitenden Industrie 
zufiihrt, wobei ein den wenigstens einen Hullmateriaistrei- 
fen (10) zerteilendes Trennelement (13) vorgesehen ist, 

30 und wobei ein Fixierelement (13, 14) vorgesehen ist, mit- 

tels dem ein Ende des zerteilten Hullmateriaistreifens (10) 
fixierbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass ein Absaugka- 
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nal (42) vorgesehen ist. der von dem Forderweg abzwelgt. 

9- Zufiihrvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net. dass in dem Absaugkanal (42) wenigstens eine erste 
Luftduse (34) vorgesehen ist. 

10. Zufiihrvorrichtung nach Anspruch 8 und/oder 9, dadurch 
gekennzeichnetp dass wenigstens ein zweites Trennele- 
nnent (35) vorgesehen Ist. 

11. Zufuhrvorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das zweite Trennelement (35) wenigstens 
eIne zwette LuftdQse umfasst. 

15 12. Zufuhrvorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprQ* 

che 8 bis 11, dadurch gekennzelchnet, dass wenigstens 
erne dritte Luftduse (38) zur Erzeugung eines Luftvorhangs 
(37) vorgesehen ist. 

20 13. Zufiihrvorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspru- 

che 8 bis 12, dadurch gekennzeichnett dass je Hiillmateri- 
alstreifen (10) eine erste Luftdijse (34) und/oder ein erstes 
Trennelement (35) und/oder eine dritte LuftdCise (36) 
und/oder ein zweites Trennelement (13) vorgesehen ist. 


25 


30 


14. ZufQhrvorrlchtung nach einem oder mehreren der Ansprti- 
che 8 bis 13, dadurch gekennzelchnet. dass das FIxier- 
element (13, 14) In dem ersten Trennelement (13) umfasst 
ist. 

15. Zufuhrvorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 8 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass das Fixier- 
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element (13, 14) stroma ufwarts zum ersten Trennelement 
(13) angeordnet 1st. 

16. Strangmaschlne. insbesondere Filterstrangmaschine oder 
Zlgarettenstrangmaschine, mit wenigstens elner Zufuhrvor- 
rlchtung nach einem oder mehreren der Anspruche 8 bis 
17. 


10 


15 


20 


26 
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10 Hauni Maschinenbau AG, Kurt-A.-K6rber-Chau$see 8-32, 

21033 Hamburg 

Verfahren und Vorrichtung zum Betreiben einer Maschine der ta- 
bakverarbeitenden Industrie 

15 

Zusammenfassuno 

(in Verbindung mit Fig. 1) 

20 Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betreiben einer Maschine 

der tabakverarbeitenden Industrie, wobei wenlgstens eIn Hullstrei- 
fen (10), der zum Umhullen eines Strangs (12) aus rauchbarem Ma- 
terial Oder Filtermaterial vorgesehen ist, auf selnem Forderweg von 
einem HQIIstreifenvorrat (17) zu einer Formateinrichtung (19, 20) 

25 der Maschine in wenigstens einer vorgebbaren Position (14) fixlert 

wird, um anschlieliend von der vorgebbaren Position (14) welterge- 
fordert zu warden. Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung zum 
Zufuhren wenlgstens eines Hullmaterialstreifens (10) auf einem 
Forderweg zu einem Zufuhrelement (11), das den wenigstens einen 

30 Hulimaterialstreifen (10) zu wenigstens einem Strang (12) aus 

rauchbarem Material Oder Filtermaterial der tabakverarbeitenden 
Industrie zufuhrt, wobel ein erstes den wenigstens einen Hullmateri- 
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alstreifen (10) zerteilendes Trennelement (13) vorgesehen ist. und 
wobei ein FIxierelement (13, 14) vorgesehen Ist. mittels dem ein 
End© des Zdrteilten Hullmaterialstrelfens (10) flxlerbar ist. 

Das erfindungsgemaUe Verfahren zelchnet sich dadurch aus dass 
vor der Fixierung In der vorgebbaren Position (14) der wenigstens 
©In© HQIImaterialstreifen (10) In einen Absaugkanal (42). der von 
dem Fordenveg abzwelgt. gesaugt wird. Die erfindungsgemafte Vor- 
rlchtung zelchnet sich dadurch aus. dass eIn Absaugkanal (42) vor- 
gesehen Ist, der von dem Forderweg abzwolgt. 
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Diese Zeichnung in 
Verbindung mlt der 
Zusammenfassung 
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